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Numero De Cavidad
Rampa De Registro ! ’
—Espesor minimo 1Tmm =£0.3
1 Se incorpora cota altura de boca sin el espesor del anillo del cuello. Martin Cagnetta[23—-02—-15
Cambio de tolerancias generales, adecuadas al proceso productivo. .
1 Aumento de peso para aumentar rigidez en cuerpo. Martin Cagnetta[19—-03—-09
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